
型号
Specification

通用-半精加工
G-Semi-finish 

Process

通用-半精加工
G-Semi-finish 

Process

APMT113508PDER-GQ3

APMT160408PDER-GQ3

6.20 

9.25

11.39

17.20 

0.80 

0.80 

-

-

APMT113508PDER-GZ3

APMT160408PDER-GZ3

6.20 

9.25

11.39

17.20 

0.80 

0.80 

-

-

铝用-半精加工
N-Semi-finish 

Process

APKT113508PDFR-NQ2

APKT160408PDFR-NQ2

6.20 

9.25

11.39

17.20 

0.80 

0.80 

-

-

通用-半精加工
G- Rough 

Process

BDMT11T308PDER-GQ3

BDMT11T316PDER-GQ3

7.00 

7.00 

12.15

12.15

0.80 

1.60 

-

-

通用-半精加工
G-Semi-finish 

Process

JDMT070204R-GQ2

JDMT070208R-GQ2

4.20 

4.20 

7.08 

7.08 

0.40 

0.80 

-

-

通用-半精加工
G-Semi-finish 

Process

R390-11T308R-GQ3

R390-170408R-GQ3

R390-180612R-GQ3

6.83

9.60 

11.00 

11.75 

15.70 

18.68

0.80 

0.80 

1.20 

-

-

-

APMT11T308PDER-SZ3

APMT160408PDER-SZ3

6.20 

9.25

11.39

17.20 

0.80 

0.80 

-

-
耐热合金、不锈钢

半精加工
S/M-Semi-finish 

Process

AP APMT/BDMT/JDMT/R390刀片
APMT/BDMT/JDMT/R390 Insert
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图
示
Fig
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尺寸   Dimention

REW1INSL IC

断续加工首选
Intermittent Preferred

断续加工备选
Intermittent Alternative

适用：
Suit: 

连续加工首选
Continuous Preferred

连续加工备选
Continuous Alternative

轻断续加工首选
Light Intermittent Preferred

轻断续加工备选
Light Intermittent Alternative

技术参数
Technical 

parameters

库存：
Stock: 

主推牌号
 Excellent(Instock)

按订单生产
On Request

可选牌号
Good(Instock)

型号
Specification

通用-半精加工
G-Semi-finish 

Process

通用-半精加工
G-Semi-finish 

Process

通用-半精加工
G-Semi-finish 

Process

铝用-半精加工
N-Semi-finish 

Process

P钢

M不锈钢

K铸铁

N有色金属

S耐热合金

H高硬度材料

工
件
材
料

Work
Piece

TDMX060308R-GZ3

TDMX100408R-GZ3

TDMX150508R-GZ3

TDKX150508R-GZ3

TDKX150508R-GZ2

TDHX150508R-NZ2

-

-

-

-

-

-

0.80 

0.80 

0.80 

5.30 

6.90 

10.70 

-- 0.80 10.70 

-- 0.80 10.70 

-- 0.80 10.70 

TD TDMX刀片
TDMX Insert

RE

IC
图
示
Fig
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尺寸   Dimention

REW1INSL IC

断续加工首选
Intermittent Preferred

断续加工备选
Intermittent Alternative

适用：
Suit: 

连续加工首选
Continuous Preferred

连续加工备选
Continuous Alternative

轻断续加工首选
Light Intermittent Preferred

轻断续加工备选
Light Intermittent Alternative

技术参数
Technical 

parameters

库存：
Stock: 

主推牌号
 Excellent(Instock)

按订单生产
On Request

可选牌号
Good(Instock)

铣削刀片 Milling Insert 铣削刀片 Milling Insert

P钢

M不锈钢

K铸铁

N有色金属

S耐热合金

H高硬度材料

工
件
材
料

Work
Piece

型号
Specification

通用-半精加工
G-Semi-finish 

Process

通用-半精加工
G-Semi-finish 

Process

工
件
材
料

Work
Piece

SDKX08T304R-GQ2

SDKX08T308R-GQ2

SDKX140408R-GQ3

SDKX140412R-GQ3

SDKX140416R-GQ3

SDKX140420R-GQ3

3.40

3.40

-

-

0.40

0.80

8.50

8.50

-

-

-

-

0.80

1.20

1.60

2.00 

13.87

13.87

13.87

13.87

SD SDKX刀片
SDKX Insert

图
示
Fig

刀片牌号   Insert  Grade

P钢
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N有色金属

S耐热合金

H高硬度材料
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尺寸   Dimention

REW1INSL IC

断续加工首选
Intermittent Preferred

断续加工备选
Intermittent Alternative

适用：
Suit: 

连续加工首选
Continuous Preferred

连续加工备选
Continuous Alternative

轻断续加工首选
Light Intermittent Preferred

轻断续加工备选
Light Intermittent Alternative

技术参数
Technical 

parameters
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